
ESK‹ ‹SM‹: Shell Diala AX
Shell Diala S2 ZX-A, yüksek rafine edilmifl naftanik karakterli mineral ya¤lardan üretilen,
oksidasyon inhibitörü ihtiva eden bir transformatör ya¤›d›r.
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UYGULAMALAR

➡ Transformatörler
➡ Devre kesicilerde
➡ Ya¤l› flalterlerde
➡ Ya¤l› flalterlerin operasyonu 

s›ras›nda aç›¤a ç›kan ark›n 
absorbe edilmesi için

➡ X-ray cihazlar›nda

PERFORMANS ÖZELL‹KLER‹

✓ Oksidasyona karfl› yüksek direnç.
✓ Yüksek so¤utma özelli¤i.
✓ Elektrik sistemlerinde kullan›lan

tüm malzemeler ile uyumludur.
✓ Düflük donma noktas›.
✓ PCB içermez.
✓ Shell Diala S2 ZX-A bakıra

karflı korozif de¤ildir ve
ASTM D 1275, IEC 62535 ve 
ASTM D 1275 B gibi bakır 
korozyon testlerini geçer.

STOKLAMADA D‹KKAT
ED‹LECEKLER
Elektrik sistemlerinde kullan›lan
ya¤lar›n özellikleri kirlilik ve nem
ile çok kritik seviyelerde de¤iflim
gösterebilmektedir. Bu sebeple
stoklama esnas›nda çok büyük
hassasiyet gösterilmelidir.

Shell Diala S2 ZX-A,
ANSI/ASTM D 3487 TYPE II
gereksinimlerini karfl›lar.

STANDARTLAR VE
SPES‹F‹KASYONLAR

TAVS‹YELER VE UYARILAR
• Bu dökümanda bulunmayan uygulamalar ile ilgili bilgileri Shell temsilcinizden

temin edebilirsiniz.
• Sa¤l›k ve güvenlikle ilgili hususlarda gerekli bilgileri Shell yetkilisinden temin 

edebilece¤iniz MSDS formunda bulabilirsiniz.
• At›k ya¤lar›n, 30 Temmuz 2008 tarih, 26952 say›l› Resmi Gazete’de yay›nlanan

"At›k Ya¤lar›n Kontrolü Yönetmeli¤i"nde belirlenen At›k Ya¤ Kategorilerine 
uygun olarak, yine ayn› yönetmelikte belirtilen usül ve esaslar do¤rultusunda,
lisanslı iflletmeler kanal› ile bertaraf edilmesi kanun gere¤idir.
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Shell Diala S2 ZX-A ASTM D 3487 Diala
Type II S2 ZX-A

Requirements
Kinematik Viskozite ASTM D 445
@  40°C mm2/s max. 12 9.0

    0°C mm2/s max. 76 60
100°C mm2/s max. 3 2.2

Parlama Noktas› (COC) °C ASTM D 92 min. 145 150
Akma Noktas› °C ASTM D 97  max. -40  -57
Anilin Noktas› °C ASTM D  611 63 - 84 69
Görünüm ASTM D 1524 Aç›k ve parlak Aç›k ve parlak
Yo¤unluk @ 15°C kg/l ASTM D 1298 max. 0.91 0.890
‹ç Yüzey Gerilimi @ 25°C N/cm ASTM D 971 min. 40 42
Korozif Sülfür ASTM D 1275 Non Corrosive Non Corrosive
Su ‹çeri¤i mg/kg ASTM D 1533 max. 35 30
Oksidasyon Önleyici Kat›k % ASTM D 1473 max. 0.3 karfl›lar
Delinme Gerilimi ASTM D 1816 (VDE)
   Treatment Öncesi kV min. 35 40
   Treatment Sonras› kV min. 56 70
Güç Faktörü @ 150°C % ASTM D 924 max. 0.3 0.1
PCB ‹çeri¤i mg/kg ASTM D 4059 Not Detectable Not Detectable
Oksidasyon Kararl›l›¤› ASTM D 2440
   72 saat Sludge %m max. 0.1  0.01
   72 saat Asit Say›s› mg KOH/g max. 0.3  0.01
  164 saat Sludge %m max. 0.2  0.01
  164 saat Asit Say›s› mg KOH/g max. 0.4 0.1  

T‹P‹K F‹Z‹KSEL ÖZELL‹KLER

Yukar›da verilen de¤erler tipik olup, üretimden üretime de¤iflebilir.
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